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GENERAL

Gracias por comprar vibradores automaticos de Cleveland Vibrator Company. Los vibradores neumaticos garantizan
un mejor flujo del material a través de depdsitos y tolvas.

Antes del uso, examine atentamente toda la informacion de instalacién, mantenimiento y uso, asi como la
informacion especifica de cada modelo. Si necesita ayuda, no dude en llamar a nuestro departamento de ventas
para hacer sus preguntas: 1.800.221.3298.

INSTALACION

VIBRADORES NEUMATICOS

RESENA

Eqmpos vibratorios Placa de refuerzo
Cuando se usan unidades neumaticas como mandos vibratorios | |
en equipos como alimentadores, transportadores, depuradores
de .tamlz, mesas, etc., set supone que el disefio del equipo ha = Vibrador
tenido en cuenta las tensiones creadas.

Tolvas, depdsitos y mangas

Para aplicaciones de tolvas, depdsitos y mangas, las unidades de
pistén neumatico han sido disefiadas para su fijacién directa con sequridad
pernos a un perfil estructural o a una placa de refuerzo; el perfil 7
olaplaca, asuvez, se suelda por puntos a la pared de latolva o a | |

Cable o cadena de

la cara inferior de la manga P
: erfil e
Porlo general, un depésito o una tolva cénica proporcionan rigidez
suficiente, por lo que no es necesario un refuerzo adicional. En
estos casos, CVC recomienda el uso de nuestro perfil de montaje ——=4 Vibrador

(0 un equivalente adecuado) como soporte de montaje.

Ubicacion del vibrador

Los vibradores en un punto del depdsito o la tolva donde se
sabe que se acumula material. Si la acumulacién no se produce
siempre en el mismo lugar o si no es posible establecer donde,
monte la unidad segun se ilustra en la Figura 1.

“‘x% /3 de A

A Figura 1



MONTAJE

Sugerencias para el montaje

Los vibradores neumaticos se montan facilmente en una amplia variedad de equipos. A continuacion se muestran
algunas ilustraciones de vibradores montados en tolvas, mangas, tablas, depuradores de tamiz y tubos. Silas insta-
laciones se hacen de acuerdo con nuestras recomendaciones, garantizamos la satisfaccion.

Sincronice la accién del vibrador con
la apertura y el cierre de la compuerta
montando una valvula de accién rapida CVC
N cercadel mango de la compuerta. Conecte
el mango de la compuertay el mango JN con
cable y resorte segin se ilustra. Cuando se
tira del mango de la compuerta, el vibrador
se activa automaticamente para garantizar
el flujo de material.

Instale un vibrador en la manga de descarga
de la tolva. Suelde un segmento de dngulo
enT al fondo de la manga y una el vibrador
al dngulo.

Un vibrador montado en la placa de montaje
(DMP puede resolver su problema en tolvas
y depdsitos cilindricos. EI CDMP se suelda
facilmente a superficies curvas y garantiza
una instalacion resistente y rigida.

Acelere su operacion de cribado montando
uno o dos vibradores de tamafio adecuado
para la unidad.

No hacen falta alimentadores tubulares ni
descargas de tubo. Basta con cinchar un
vibrador apropiado al sistema.

= W
Monte un vibrador en la cara inferior
de las mesas vibratorias. Se dispone
de una amplia gama de vibradores
para sus necesidades especificas.
Disefie la mesa de modo que la parte
superior quede rigida. Para controlar

la amplitud, incorpore al sistema un
regulador de aire CVC.

Es posible fabricar una placa especial
de montaje para una manga
fabricando un soporte de montaje
que cruce la parte superior o el lado
abierto de la manga. Si un perfil
estructural de tamafio estandar cruza
adecuadamente el espacio, se lo puede
usar para simplificar la instalacion.

El atascamiento y el paso lento
del material por las mangas con
configuraciones curvas es problema
del pasado. Basta con soldar un
segmento de hierro en T o L al costado
de lamanga en el punto problemético
y unir con pernos un vibrador del
tamano adecuado.



SOLDADURA

INSTRUCCIONES DE SOLDADURA

Placa de refuerzo

Independientemente del tipo de soporte de montaje que se usa
(perfil, perfil con quias angulares, placa, etc.) no lo suelde nunca
a la pared por soldadura continua. Se debe usar una soldadura
de puntos cada 1 a 2 pulgadas (2.5 a 5.1 cm), dejando la misma

distancia entre soldaduras.

Independientemente del tipo de soporte que se usa, nunca lo
suelde por soldadura continua a la pared de la tolva. Se debe
usar una soldadura de puntos cada pulgada (2.5 cm) dejando la
misma distancia entre soldaduras. No suelde nunca los extremos

0 las esquinas del soporte, ya que la pared de la tolva podria
agrietarse. Mantenga todos los extremos y las esquinas del soporte

A Figura 2

libres con una distancia de despeje de una pulgada (2.5 cm). La

Figura 2 muestra un patron tipico de soldadura.

PERFIL DE MONTAJE

Vista superior

Agujeros de montaje

Vista de extremo
Pliegue

<«——Ancho —»

del vibrador _
WESB v
(C
; / g
i |Espesor del pliegue \ 1 \ @y
: Suelde el
pliegue en el

centro del perfil

PERFIL DE MONTAJE

Se recomienda el uso del perfil de montaje en fabrica
para los vibradores neuméticos. Sin embargo, si este
vibrador se instala en un perfil de montaje existente,
tal vez sea necesario reforzar el canal anterior con una
placa de costra.

< Perfil de montaje

Use una placa de metal de 3/8" (0.95cm) cortada al
tamafo adecuado y con perforaciones de agujeros
para pernos correspondientes a las del perfil de
montaje existente. La placa se instala entre el vibrador
y el perfil de montaje existente.



CUADRO DE PAR DE APRIETE DE LOS PERNOS

Diametro
053
por puigada

174:20 0318/0.205 120/8,274 2,700/1,225 2,020/916 8/10.85 6.3/8.54
17428 0364/0.235 120/8,274 3,100/1,406 2,320/1,052 10/13.56 12/9.76
51618 0524/0.338 120/8,274 44502,08 3,340,515 17/23.05 1311.13
5/16+24 0580/0374 120/8,274 4,900/2,223 3,700/1,678 19/25.76 14/18.99
3/8+16 0775/0.499 120/8,274 6,6002,394 4,95012,245 30/40.67 331.19
3/8-24 0878/0.56 120/8,274 7,4503,379 5,600/2,540 35/41.46 25/33.90
116+14 .1063/0.68 120/8,274 9,050/4,105 6,780/3,075 50/67.80 35/47.46
716+20 1187077 120/8,274 10,100/4,581 1,51013,434 55/14.57 40/54.23
1713 1419/0.92 120/8,274 12,100/5,488 9,050/4,105 75/101.69 55/14.51
1220 1599/1.03 120/8,274 13,600/6,169 10,200/4,627 85/115.24 65/88.13
9116+12 1820117 120/8,274 15,500/7,031 11,600/5,262 110/149.14 80/108.47
91618 2030/1.31 120/8,274 17,300/7,847 12,950/5,874 1201162.70 90/122.03
5/8.1 226/1.46 120/8274 19,200/8,709 14,400/6,532 150203.37 110/149.14
5/8+18 256/1.65 120/8,274 21,800/9,888 16,350/7,416 17023049 130/176.26
3/4-10 3340215 120/8,274 28,400/1,289 21,300/9,662 260/352.51 200127116
3/4+16 3BRM 120/8,274 31,700/14,378.88 23,780/10,786.43 300/406.75 220/298.28
7/8+9 462/2.98 120/8,274 39,300/17,826 29,450/13,358.30 430/583.0 320/433.9
1/8+14 509/3.28 120/8,274 43,300/19,640.55 32,45014,719.07 470/637.24 350/474.54
1.8 £606/3.91 120/8,274 51,500/23,360 38,600/17,508.66 640/867.72 480/650.79
1-14 £679/438 120/8,274 57,700/26,172.28 43,300/19,640.55 720197619 540713214
11187 763/4.92 105/7,239 56,500/25,627.97 42,300/19,186.96 790/1,071.10 590/799.93
1-1/8:12 856/5.52 105/7,239 63,300/28,712.40 47,500/21,545.64 890/1,206.68 670/908.4
11/4:7 969/6.25 105/7,239 71,700/32,522.57 53,800/24,403.27 1,12011,518.51 840/1,138.9
1-1/4+12 1.073/6.92 105/7,239 79,400/36,015.23 59,600/27,034.11 1,240/1,681.21 930/1,260.91
1172+ 6 1.405/9.06 105/7,239 104,000/47,173.61 78,000/35,380.20 1,95012,643.86 | 1,460/1,979.5
112:12 1.581/10.20 105/7,239 | 117,000/53,07031 | 87,700/39,780.05 | 2,200/2,982.80 | 1,640/2,223.5

NOTA - Los valores del par de apriete para los pernos de 1 a 3/4" (2.5 a 1.9cm) de didmetro son los

mismos que los valores de 1a 1/2" (2.5 a 1.27cm) de didmetro.
*Use estos valores si no lubrica el perno.
** Use estos valores si suministramos el equipo con el mando o los mandos del vibrador acoplados.

NO VUELVA A USAR LAS CONTRATUERCAS




VIBRADORES NEUMATICOS

MANTENIMIENTO DE COMPONENTES

COMPONENTES

UNIDAD DE CONTROL DE LUBRICACION

Filtro - El propésito del filtro es retirar la humedad y
las particulas dafiinas antes de que ingresen al sistema.
Es fundamental mantener limpio el elemento del filtro
lavéndolo periddicamente.

Lubricador - El lubricador inyecta en la corriente de
aire solo el aceite necesario para crear una niebla que se
desplace con el aire y mantenga una pelicula de aceite
sobre la parte movil de este vibrador de construccion de
precision. Recomendamos usar lubricacién automatica
con lubricante CVC vibra-lube. Instale el lubricador
a no mds de 15 pies (4.6 m) del vibrador, donde sea
posible observar el nivel del aceite.

Regulador - Es posible regular la frecuencia y la fuerza
de salida del vibrador controlando la presién de linea
con el regulador. Encontrard instrucciones operativas
y de instalacién completas con la unidad de control de
lubricacién.

Nota - Sila tapa o el cuerpo lleva estampado “COATED",
esto significa que la unidad ha sido tratada con
un revestimiento de la era espacial que le permite
funcionar sin lubricacion. Si lo desea, se puede lubricar
el vibrador, aunque no es necesario hacerlo.

VALVULA DE ACCION RAPIDA

Para el funcionamiento de este vibrador se necesita
una vélvula de accion rapida de paso completo. The
Cleveland Vibrator Company tiene vélvulas manuales
(mano y rodilla) y eléctricas. El tamafio de la toma
de rosca de tubo de la valvula operativa debe ser el
mismo que el tamafio de la conexién de toma de rosca
de tubo del vibrador. La vélvula se debe instalar a no
més de 10 pies (3 m) del vibrador y la conexion se
debe completar con una manguera de aire resistente
al aceite de amplia capacidad. Es posible obtener

conjuntos de manguera y accesorios roscados de tubo

macho solicitandolos a CVC.

SOLDADURAS

Es necesario hacer inspecciones visuales periédi-
cas de las soldaduras de la cadena de seguridad
y el canal de montaje para garantizar que no se
estén desarrollando grietas.

MANGUERAS Y CONEXIONES

Es necesario hacer inspecciones visuales periédi-
cas de todas las mangueras y conexiones para
detectar indicios de deterioro, grietas o fugas.

PERNOS

El didmetro de los pernos debe corresponder al
tamafo de los agujeros para pernos. La vibracién
tiende a aflojar los pernos y las tuercas durante unas
pocas horas de funcionamiento inicial.

IMPORTANTE - Vuelva a apretar todos los pernos y
las tuercas uniformemente después de 2 horas de
funcionamiento; posteriormente, realice inspec-
ciones periddicas. Si se rompen los pernos, cdm-
bielos por pernos n.o 5 de alta resistencia a la traccion
que puede pedir a The Cleveland Vibrator Company.




FUNCIONAMIENTO

VIBRADORES NEUMATICOS

ANTES DE LA INSTALACION

ANTES DE LA INSTALACION

Retire los tapones de plastico de los puertos de entrada y salida. Para verificar que el piston se mueve libre-
mente, invierta el vibrador y escuche para confirmar que el pistn cae. Sino se oye un sonido, agite mecnicamente
el vibrador varias veces (alternando extremos) para liberar el piston. Vuelva a verificar la libertad de movimiento. Si
no se oye un movimiento, comuniquese con el proveedor para obtener asesoramiento. Vuelva a colocar los tapones
de pldstico una vez terminada la verificacion. Asegurese de que los tapones de pldstico se hayan retirado antes de
la instalacion en el sistema.

FUNCIONAMIENTO

PRESION DE AIRE OPERATIVA

Los vibradores neumaticos funcionan con presiones continuas de la linea de aire dentro del rango de 30 a 80 p.s.i.g.
(libras por pulgada cuadrada) (21 a 70 kgm?). La eficiencia 6ptima de vibracién se alcanza cuando se aplica una
presién continua de aire limpio de la linea de aire de 60 a 80 p..i.g. (42 a 56 kgm?). Se puede cambiar la intensidad
y frecuencia de vibracion mediante el uso de un requlador de presion; la intensidad de vibracion se relaciona con la
presion de aire aplicada.

LUBRICACION*

Inyecte en la corriente de aire solo el aceite necesario para crear una niebla que se desplace con el aire y mantenga
una pelicula de aceite sobre las piezas mdviles de este vibrador de construccion de precision. Recomendamos el
uso de lubricacién automatica a velocidad de 3 gotas por minuto. Instale el lubricador a no mas de 15 pies (4.6 m)
del vibrador, donde sea posible observar el nivel del aceite. Con el lubricador opcional se proporciona informacién
adicional de instalacién y uso.

*Sila tapa o el cuerpo lleva estampado “COATED’, la unidad ha sido tratada con un revestimiento de la era espacial
que le permite funcionar sin lubricacién. Si lo desea, se puede lubricar el vibrador, aunque no es necesario hacerlo.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Si el vibrador no funciona, verifique estas posibles causas de la falla:

« El pistdn no se mueve libremente (valvula operativa con pérdidas).

- Lavdlvula estd instalada al revés (o sea, el suministro de aire entra al puerto de escape).
- La vdlvula operativa estd instalada a més de 10 pies (3 m) del vibrador.

« El volumen de aire es insuficiente para mantener el funcionamiento del vibrador.

« Hay suciedad o polvo en el conjunto del vibrador.

Si el problema persiste después de verificar las causas anteriores, comuniquese con el proveedor.



VIBRADORES DE PISTON MINIATURA
VM

FUNCIONAMIENTO
PRESION DE AIRE OPERATIVA

Los vibradores miniatura funcionan con presiones continuas de la linea de aire dentro del rango de 40 PSI (2.7 bar) a
100 PSI (6.9 bar). La eficiencia 6ptima del vibrador se alcanza cuando se aplica una presién continua de aire limpio de
lalinea de 60 PSI (4.1 bar) a 80 PSI (5.5 bar). Se puede cambiar la intensidad y frecuencia del vibrador mediante el uso
de un regulador de presion; la intensidad de vibracion se relaciona con la presion de aire aplicada.

DURACION DEL PERIODO DE VIBRACION

En su mayoria, las aplicaciones del vibrador miniatura son aplicaciones con vibradores de carriles de piezas
automatizadas, flujo libre de material a partir de depdsitos pequefios, de paredes finas (calibre 28 minimo) y tolvas
de hasta 2 pies cdbicos (57 litros) de capacidad. Los vibradores miniatura se han disefiado para réfagas cortas
de vibracién. Se recomienda hacer funcionar el vibrador solamente de 5 a 30 sequndos cada 1 a 5 minutos de
funcionamiento.

LUBRICACION Opcional

Todos los vibradores del tipo de piston miniatura cuentan con nuestro Revestimiento WS2 Super Grey en el piston. La
lubricacion quita este revestimiento. Si se usa lubricacién, se reduce aun més la friccién. Inyecte en la corriente de aire
apenas el aceite necesario para crear una niebla que se desplace con el aire y mantenga una pelicula de aceite sobre la
parte movil de este vibrador de construccién de precision. Nota: La regla practica es ajustar el lubricador automatico
en aproximadamente 3 gotas por minuto.

SUMINISTRO DE AIRE

El vibrador miniatura funciona en cualquier posicién con aire seco y limpio a un minimo de 60 PSI (4.1 bar) controlado
por una valvula de accidn rpida ubicada a 10 pies (3 m) o menos del vibrador. Se necesita una réfaga rpida de aire
para activar el vibrador. Sin embargo, una vez que el piston esta en movimiento, el vibrador funciona por la presion
delinea.

Nota especial  Para el uso con menos de 60 PSI (4.1 bar) recomendamos montar el vibrador a 30 grados. Esto
permite que el vibrador arranque y funcione sin problemas.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Si el vibrador no funciona, verifique estas posibles causas de la falla:

« El piston no se mueve libremente (valvula operativa con pérdidas).

« Lavélvula estd instalada al revés (o sea, el suministro de aire entra al puerto de escape).
« La vélvula operativa estd instalada a més de 10 pies (3 m) del vibrador.

« El volumen de aire es insuficiente para mantener el funcionamiento del vibrador.

« Hay suciedad o polvo en el conjunto del vibrador.

Si el problema persiste después de verificar las causas anteriores, comuniquese con el proveedor.



VIBRADORES TURBOMITE

CVT .« CVT-P - CVT-S

FUNCIONAMIENTO

PRESION DE AIRE OPERATIVA

Los vibradores de turbina funcionan con presiones de la linea de aire dentro del rango de 20 PSI (1.4 bar) a 80 PSI
(5.4 bar). La eficiencia dptima del vibrador se alcanza cuando se aplica una presion continua de aire limpio de la linea
de 60 PSI (4.1 bar) a 80 PSI (5.4 bar). Se puede cambiar la intensidad y frecuencia del vibrador mediante el uso de un
regulador de presidn; la intensidad de vibracién se relaciona con la presion de aire aplicada.

LUBRICACION

Todos los vibradores de turbina de Cleveland Vibrator utilizan un cojinete de bolas blindado y sellado con lubricacién per-
manente. NO se recomienda ni exige el uso de lubricacion adicional, aplicada a través del suministro de aire de entrada.

SUMINISTRO DE AIRE

Los vibradores de turbina funcionan en cualquier posicion con aire seco y limpio a un minimo de 20 PSI (1.4 bar) contro-
lados por una valvula de accion rpida ubicada a 10 pies (3 m) o menos del vibrador. Se necesita una rfaga rdpida de
aire para activar el vibrador. Las unidades de turbina més pequefias se activan y funcionan con presiones de entrada de
apenas 5 PSI (0.34 bar).

DURACION DEL PERIODO DE VIBRACION

Todos los vibradores de turbina de Cleveland Vibrator se han disefiado para funcionamiento continuo. También
se permite pulsar el vibrador con un ciclo de activacion/parada. Para prolongar al maximo la vida dtil del
producto, se recomienda que el ciclo de parada sea de por lo menos 10 segundos; esto permite que el rotor se
detenga completamente.

Es posible alcanzar ciclos de parada mds cortos si se usa el vibrador a presiones de menos de 80 PSI (5.5 bar).
Consulte con el Servicio de atencion al cliente si necesita ciclos de parada mas cortos.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Si el vibrador no funciona, verifique estas posibles causas de la falla:

- Lavdlvula operativa tiene fugas.

- La valvula estd instalada al revés (o sea, el suministro de aire entra al puerto de escape)*.
- La valvula operativa estd instalada a mas de 10 pies (3 m) del vibrador.

« El volumen de aire es insuficiente para mantener el funcionamiento del vibrador.

Si el problema persiste después de verificar las causas anteriores, comuniquese con el proveedor.

* El puerto de escape es el agujero de didmetro mds grande.



VIBRADORES DE IMPACTO UNICO
S|

FUNCIONAMIENTO

1« Energice el sistema eléctrico y el sistema neumético. Reduzca el ajuste del suministro de aire a 40 PSI (2.7 bar).

2 < Coloque el interruptor temporizador en posicion de encendido (ON).

3 « Aumente gradualmente la presion de linea que aumentard la fuerza que desarrolla el impactador. Llegue a la
presion de linea minima necesaria para que el impactador cumpla su tarea satisfactoriamente. No haga funcionar
el impactador a una presion de linea superior a la necesaria para que cumpla su funcion.

4 « Ajuste el temporizador para alcanzar el intervalo mds prolongado posible entre impactos que responda a las
exigencias de la tarea. Aumentar el tiempo entre impactos prolonga la vida ttil del impactador y ahorra aire.

5 « Revise a fondo todas las conexiones eléctricas y neumaticas para estar sequro de que todos los sistemas
funcionan correctamente.

= Temporizador de reciclado
% _ . en Caja NEMA 4x

/ Silenciador regulable
MU-O

| <€ Impactador

SUP)

Valvula de deslizador AN ‘
cilindrico de 5 puertos /T

: Silenciador MU-3 —~ e =0 \
Protector del -

puerto de escape Perfil de montaje
PP-1 SMP

NOTA « Instale la junta entre el perfil de montaje y el impactador.

IMPORTANTE - El puerto nimero dos para las valvulas de deslizador cilindrico de 1/2" (1.27cm) y el puerto B
para las valvulas de deslizador cilindrico de 3/4" (1.9 cm) y mas grandes ha sido especialmente modificado
para restringir el paso de aire de escape a través del puerto, lo que crea contrapresion en la carrera de retorno
del pistdn. El puerto restringido y la contrapresidn resultante son necesarios para que el movimiento del piston
sea més lento, lo que evita que golpee la tapa superior con fuerza excesiva. Si se permite que el impactador
funcione sin restricciones, el piston golpea la tapa con la misma energia que en la carrera de impacto, lo que
podria dafar el equipo o provocar lesiones personales.

La restriccion del puerto se ha instalado en fabrica y no se elimina por accion del uso y
funcionamiento normales. El operador no debe tratar de eliminar la restriccion, en ningtin caso
y por ningtin motivo.




COMPONENTES

CADENA DE SEGURIDAD

Se proporcionan ojos de izado en la fundicion del cuerpo del SI para enganchar la cadena de sequridad. Se debe
incorporar una cadena de seguridad de resistencia adecuada para el impactador se debe proporcionar entre el
0jo de izado del impactador y una posicion en la pared de la tolva o el depdsito sobre el impactador. Esta es una
caracteristica de seguridad importante que no se puede ignorar.

PROTECTORES DE PUERTO Y SILENCIADOR

Con elimpactadory la valvula de deslizador cilindrico se suministran (1) silenciador tipo MU-3, (1) silenciador requlable
MU-0y (1) protector de puerto PP-1. El protector de puerto PP-1 se debe sujetar firmemente al puerto del lado inferior
del impactador.

Sobre la 5 puerto valvula de carrete, siempre instalar silenciadores y tubos flexibles en la siguiente configuracién:

En los tres de babor, inserte el MU-0 regulable silenciador en el puerto més cercano a la bobina y la MU-3 silenciador
en el puerto més alejado del solenoide. En los dos de babor, inserte el comienzo manguera de entrada en el puerto
mds cercano a la bobina y la manguera de entrada lateral en el puerto mas alejado del solenoide.

CONEXION DE MANGUERA  IMPACTADOR A VALVULA DE DESLIZADOR CILINDRICO

Se recomienda montar la vélvula de deslizador cilindrico de 5 puertos a no mds de 1.5 m (5 pies) del impactador. La
distancia NUNCA debe ser de mds de 3 m (10 pies). El funcionamiento apropiado del SI (impacto tnico) exige el uso
exclusivo de una manguera de neopreno del didmetro y la resistencia de pared adecuados. Si no se usa la manguera
suministrada de fabrica, dirfjase a Cleveland Vibrator Co. para obtener las especificaciones de la manguera adecuada.

La manguera de didmetro més grande se conecta entre el puerto de entrada situado en la tapa del impactador y el puerto
ndmero 4 para las instalaciones de valvula de deslizador cilindrico de 1/2" (1.27cm) o el puerto “A” para las vdlvulas de
deslizador cilindrico de 3/4" (1.9 cm) y més grandes. La manguera de didmetro més pequefio se conecta entre el puerto
de entrada situado en la tapa del impactador (consulte lailustracion) y el puerto nimero 2 para las instalaciones de valvula
de deslizador cilindrico de 1/2" (1.27cm) o el puerto “B” para las valvulas de deslizador cilindrico de 3/4" (1.9 cm) y més
grandes. La linea de suministro de aire principal se conecta luego al puerto nimero 1 para las instalaciones de vélvula de
deslizador cilindrico de 1/2" (1.27cm) o el puerto“P” para las vélvulas de deslizador cilindrico de 3/4" (1.9 cm) y més grandes.
Asegiirese de que todas las conexiones de manguera estén firmemente apretadas y no presenten fugas.

TEMPORIZADOR

El temporizador regulable estandar suministrado por CVC es un temporizador en el estado sélido dentro de
una caja NEMA 4x. Un segmento del ciclo de tiempo permite al operador ajustar la duracién de los impactos
del impactador. El segundo segmento del ciclo de tiempo controla el tiempo entre impactos.

Tiempo de funcionamiento - 1 a 100 segundos (se recomienda 2 a
4 segundos)

Tiempo de inactividad - 1 a 100 segundos (se recomienda 3 a
5 sequndos 0 mas)

NOTA - La conexion del temporizador a la fuente de alimentacion asi
. s . . . \ﬂ_"l

como la conexion del tiempo al cabezal del solenoide de la valvula PORER TO LOAD

de deslizador cilindrico debe confiarse solamente a un electricista o

calificado perfectamente familiarizado con los cédigos locales.




SA-EP - SAM - ACM

VIBRADORES ACTIVADOS POR RESORTE

FUNCIONAMIENTO

RESORTES

No todos los vibradores necesitan resortes. La tnica
funcién que cumple un resorte es empujar el pistén a
la posicion inicial una vez cortado el suministro de aire,
cuando el pistn ya estd estacionario. Si el vibrador se
monta de modo que el piston funcione a un dngulo
aproximado de 30 grados de la horizontal, la gravedad
Ileva el pistdn a la posicion inicial, por lo que no hace
falta un resorte.

Cuando el piston de un vibrador neumatico toca uno

u otro cabezal del conjunto del vibrador, estd en la
posicion inicial. Debido a los cambios en el disefio de
los resortes, es necesario especificar el tipo de resorte
que se desea cambiar. Los resortes del vibrador son de
tipo cilindrico recto o de tipo cénico.

VIBRADORES DE BOLAS

VBM - VBB - VBC - VBD

FLUJO DE MATERIAL

Puesto que los vibradores de bolas Vibra Ball producen un movimiento rotativo, la mayoria de las aplicaciones exigen
que se fije la unidad en el soporte de montaje de modo que el sentido de rotacion corresponda al flujo de material.

FUNCIONAMIENTO

La Figura 3y la Figura 4 detallan los tnicos controles necesarios para el uso de los vibradores de bolas Vibra Ball.
Figura4 v

Figura3 v
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GUIA DE DIMENSIONAMIENTO

Espesor aproximado Tamaiio del Tamaiio del vibrador no de
Capacidad de depadsito dep ared dzl denésito vibrador de impacto impacto
P P (VMS, VMR) (VMSAC, VMRAC, Turbomite)
100 libras/ 45 kg VOIS M-25 CVT-P-1
3.2mm
200 libras /90 kg 1/8" 0 menos VM-38 CVT-P-10
3.2mm
. 1/8" 0 menos "
300 libras / 136 kg 3.2mm 3/4" SA CVT-P-22 0 CVT-P-30
500 libras /227 kg L 1"sA CVT-P-22, CVT-P-300 1125
3.2mm
700 libras /318 kg e 1125 CVT-30, CVT-P-50 0 1150
3.2mm
1tonelada/0.9 tonelada 3/16"-1/4" 1150 CVT-40, CVT-P-60 0 1200
métrica 4.8mm-6.4mm
3 toneladas/ 2.7 toneladas 3/16"-1/4" 1200 CVT-80 01300
métricas 4.8mm-6.4mm
20 tonelada's / .18 toneladas 5/16"-3/8" 1300 1350
métricas 7.9mm-9.5mm
50 toneladas / 45 toneladas 3/8"
métricas 9.5mm-12.7 mm 1350 hi)
100 toneladas / 90 toneladas 3/8"
métricas 9.5mm-12.7mm 1400 1500
Mas de 100 toneladas / mas 3/4"-1"
de 90 toneladas métricas 19.1mm-25.4mm B0 i)

INSTALACION - El montaje de un vibrador en un largo de perfil soldado por puntos en sentido vertical al costado de una tolva
proporciona una linea de transmision por encima y por debajo del vibrador; asimismo, refuerza la pared de la tolva. El ancho del
perfil debe ser adecuado a las dimensiones de la base del vibrador. El largo también varia de acuerdo con el tamafio de la tolva;
sin embargo, conviene sequir la regla practica de dimensionar el perfil para que corresponda a un tercio del largo de la seccion
en pendiente de la tolva.

CONTENIDO DE HUMEDAD - EI contenido de humedad del material que se debe mover también es importante para el
dimensionamiento del vibrador. Si el contenido de humedad es de 6% o mas, se recomienda usar el vibrador del tamafio
siguiente o bien dos vibradores.

AJUSTES DE SALIDA DE FUERZA - Todos los vibradores ofrecen un rango de ajustes de su salida de fuerza. Los vibradores
neumaticos se pueden ajustar con un regulador de aire mas simple; los vibradores eléctricos con excéntricas regulables, y otros
con controles SCR (reserva selectiva de circuitos). Al seleccionar un vibrador, recuerde que es posible ajustarlo ante cambios en la
composicién del material, el contenido de Ia tolva inferior o el sobredimensionamiento del vibrador.

AJUSTES DETIPOS QUE NO SON DE IMPACTO - Se produce una reduccién de la intensidad de vibracion en los vibradores que no
son de impacto (de piston de colchdn de aire, eléctricos rotativos, de turbina y de bolas) respecto al vibrador de piston de impacto.
Para alcanzar resultados comparables con los vibradores de piston, use el tamafio siguiente de vibrador que no es de impacto.

EFECTIVIDAD OPERATIVA - Normalmente, una réfaga breve de vibracion es més efectiva que la vibracién continua. No haga
funcionar los vibradores contra las compuertas o valvulas cerradas de la tolva.

NIVEL DE RUIDO - El nivel de ruido de los vibradores varia segun el tipo. Una clasificacion general, del mds ruidoso al mds
silencioso, serfa: de impacto, de bolas, de colchdn de aire, eléctrico rotativo y de turbina.



