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Diese Montage- und Betriebsanleitung ist gultig far: Serie NVG
Serie NVT
Serie NVR

Wichtiger Hinweis:

Vor dem Gebrauch der Netter Druckluft-Au3envibratoren der Serie NVG, NVT und
NVR ist diese Montage- und Betriebsanleitung sorgfaltig zu lesen und anschlie3end
aufzubewahren.

Die Netter GmbH lehnt jede Verantwortung fur Sach- und Personenschaden ab,
wenn technische Anderungen an dem Produkt vorgenommen oder die Hinweise und
Vorschriften dieser Montage- und Betriebsanleitung nicht beachtet werden.

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Alle Rechte, wie z. B. das
der Ubersetzung, des Nachdrucks und der Vervielfaltigung der Montage- und Be-
triebsanleitung oder Teile daraus, sind vorbehalten.

www.nhetter-findeva.com
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Kontrollieren Sie die Verpackung auf eventuelle Transportschaden.

I‘:.-:-_ Bei Schaden an der Verpackung prufen Sie den Inhalt auf Vollstan-
- digkeit und eventuelle Schaden. Informieren Sie bei Schaden den
Spediteur. Vergleichen Sie den Lieferumfang mit dem Lieferschein.




1 Allgemeine Hinweise

Druckluft-Au3envibratoren der Serien
NVG, NVR und NVT entsprechen der
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.
Insbesondere sind die Normen DIN EN
ISO 12100, Teil 1 und 2 beachtet.

Druckluft-Auf3envibratoren der Serien
NVG, NVR und NVT erzeugen
ungerichtete Schwingungen.

Allgemeine Einsatzgebiete sind:

Losen, Fordern, Sortieren, Verdichten
und Trennen von Schittgitern und
Minderung von Reibung.

NVG, NVR und NVT Vibratoren wer-
den zum Verdichten von Beton, zur
Bunkerentleerung, als Antriebe flr

Rutschen, Siebe und Vibrationstische
verwendet.

Antriebsmittel ist saubere (gefilterte)
Druckluft oder Stickstoff.

Die Frequenz kann durch in die
Zuluftleitung eingebaute Druckregler
oder Drosseln stufenlos geregelt wer-
den.

Besondere Merkmale:
e Keine Lager
e Stufenlos regelbar
e Leicht und schnell versetzbar
e Schallgedampfte Ausfuhrung
NQT

In dieser Betriebsanleitung werden folgende Hinweis- und Gefahrensymbole verwendet.

| 22 | Hinweis auf wichtige Vorgange

zu beachtende Vorgange

Wichtiger Hinweis auf besonders

Warnung vor einer Gefahrenstel-
le

@ Umweltgerechte Entsorgung

Gehdorschutz tragen




2 Technische Daten

Antriebsmittel:

Druckluft oder Stickstoff, gefiltert und geo6lt: Filter< 50 pm

Nicht gefilterte Druckluft fihrt zum Ausfall der Vibratoren.

Betriebsdruck:

2 bar bis 6 bar

Der maximale Betriebsdruck darf nicht Gberschritten werden.

Temperatur:

-20°C bis 60°C

Die Umgebungstemperaturen durfen nicht unter- oder tberschritten werden.

Fur hohere Temperaturen sind geeignete Lamellen lieferbar.*

Drehzahl:

Max. 15.000 min™*

Die maximalen Drehzahlen dirfen nicht Gberschritten werden.*

*) Hohere Temperaturen und Drehzahlen sind nach erfolgter Beratung durch die Anwendungstechniker der Netter

GmbH mdglich.
- NVR®, NVG® NVT®, NVG®

yp 49 55 61 82 113
Nennfrequenz [min™] 17.000 16.500 16.000 9.000 8.500
:fa“fi"fuga" NI 7.130 11.000 14.250 15.320 38.830
Arbeitsmoment [cmkg] 0,45 0,74 1,02 3,45 9,80
Luftverbrauch [I/min] 1.000 1.100 1.200 1.600 1.700
Gewicht kg] @ 6,6 7,0 7.6 14,9 16,9
ohne Schlauch kgl @ 7,1 7,3 7,8 19,7 22,6
T NVT®, NVG® NQT
yp 84 87 105 93 108

Nennfrequenz [min] 16.000 15.200 14.500 10.000 10.000
:far}i"fuga" NI 27.400 37.500 62.260 18.480 24.788
Arbeitsmoment [cmkg] 1,95 2,96 5,40 3,37 4,52
Luftverbrauch [I/min] 1.600 1600 1.800 1.450 1.550
Gewicht kg] @ 14,0 14,4 16,3 - -
ohne Schlauch [kg] @ 20,0 20,4 22,4 - -
Gewicht kgl . . . 18,6 20,3

mit Schlauch

NVG mit Grundplatte. NVT und NQT mit Tragegriff oben fir Halterung NVH 4. NVR ohne Tragegriff fir Halterung NVH 1.

Daten ermittelt bei 6 bar




Schallpegel:

Da der Schallpegel der Vibratoren am Arbeitsplatz 85 dB(A) Ubersteigt, ist
die Verwendung von Gehdrschutz sicher zu stellen.

NVG, NVR und NVT Aul3envibratoren haben aufgrund ihrer starken Lei-
stung einen Schallpegel Gber 85 dB(A), insbesondere wenn sie an Ble-
chen, Schalungen usw. montiert sind.

Eine Schalldammung des Geréts ist nur sinnvoll, wenn Bleche und Scha-
lungen ebenfalls gedammt werden.

Druckreduzierung reduziert den Schallpegel, aber auch die Leistung.

Betriebsdauer:

Die technischen Leistungsdaten verandern sich durch lange Betriebs-

zeiten (Verschleil3).

Abmessungen [mm]

Vibratoren:
NVR / NVT / NQT
il

D A

C
Typ A B
NVG 49, 55, 61 220 111
NVR 49, 55, 61 182 140
NVT 82, 113, 84, 87, 105 240 185
NVG 82, 113, 84, 87,105 260 187
NQT 93, 108 240 230

Halterungen:

.

U]

o~ 0

Typ NVH1 NVH4

A

B
c
D

180
105

60
100

240
100

70
130

NVG
B |
H
L_________,IT
i G
C| D
)

C E
175 180
175 -
150 225
145 200
240

Sfe




3 Aufbau und Wirkungsweise

Die Vibration entsteht durch den exzent-
risch um die Achse getriebenen Innenro-
tor und (bei grol3eren Geraten) den Au-
Renrotor.

Die Druckluft gelangt bei P in die Achse
und druckt die bewegliche Gleitlamelle
gegen den Innenrotor. Durch die Luftka-
nale der Gleitlamelle wird die Druckluft
auf die Druckseite (Luftkammer F) der
Lamelle geleitet. Die standige Luftzufuhr
vergroRert das Volumen der Luftkammer
F und verschiebt die Lage des Rotors.
Die Drehbewegung des Innenrotors ver-
andert die Form der Kammer F bis diese
schlie3lich eine Verbindung zur Luft-
kammer G hat und die Druckluft aus den
Abluftbohrungen R entweicht.

Luftkammer F

Der Rotor dreht sich nun mit Hilfe der
kinetischen Energie weiter bis er die
Ausgangslage erreicht hat und die
zwei Luftkammern, F und G, wieder
entstanden sind.

Bei groReren Geraten wird durch den
Innenrotor ein zuséatzlicher Aul3enrotor
angetrieben.

abluftR || (Lo Gleitlamelle] | SN
) 7 . —_c
T84 Innenrotor \~’ N30

~_“AuBenrotor

Luftkammer G

Die Position der Abluftbohrungen ist bei der Montage zu beachten.

In dieser Position kann der Vibrator ein-

wandfrei anlaufen, die Lamelle ist frei.
Die Abluftbohrungen sind unten rechts.

In dieser Position kann der Vibrator nicht
anlaufen, der Innenrotor liegt auf der
Lamelle. Die Abluftbohrungen sind oben
links.



4 Sicherheit

NVG, NVR und NVT-Vibratoren ar-
beiten mit Druckluft.

Stellen Sie sicher, dal3 wahrend der
Montage die Druckluft abgestellt ist.
Vor sonstigen Arbeiten an den Vib-
ratoren und an den Zuleitungen, die
Luftzufihrung trennen (Schnell-
kupplung l6sen).

Vor Inbetriebnahme mussen Schlauch-
leitungen fest verbunden sein.

Ein unter Druck stehender, sich
l6sender Schlauch kann Verlet-
zungen verursachen.

Vibratoren  sowie  Teile  der
Konstruktion kénnen sich durch Vib-
ration l6sen. Fallende Teile kénnen
zu Schaden an Personen und Mate-
rial fuhren.

Es sind Schraubensicherungen und /
oder Loctite 0.4. zu verwenden.
Schraubverbindungen sind nach 1 h
Betriebszeit und danach regelmalig
(i.d.R. monatlich) zu tuberprifen und
gegebenenfalls nachzuziehen.

Fur kritische Einbausituationen ist
eine Sicherung mit einem Stahlseil
vorgeschrieben.

Schallpegel:

Da der Schallpegel der Vibratoren
am Arbeitsplatz 85 dB(A) Ubersteigt,
ist die Verwendung von Gehor-
schutz sicher zu stellen.

NVG, NVR und NVT Auf3envibratoren
haben aufgrund ihrer starken Lei-
stung einen Schallpegel Uber
85 dB(A), insbesondere wenn sie an
Blechen, Schalungen usw. montiert
sind.

Eine Schallddmmung des Gerats ist
nur sinnvoll, wenn Bleche und Scha-
lungen ebenfalls gedammt werden.
Druckreduzierung reduziert den
Schallpegel, aber auch die Leistung.




Anspruche.

Anspriiche.

Anderungen an den Geraten kénnen die Eigenschaften der AuRenvibra-
toren andern bzw. die Geréate zerstoren und fihren zum Erloschen aller

Die Nichtbeachtung der Betriebsanleitung fiihrt zum Erl6schen aller

Antriebsmittel:

Betriebsdruck:

2 bar bis 6 bar

Temperatur:
-20°C bis 60°C

Drehzahl;
Max. 15.000 min*

Druckluft oder Stickstoff, gefiltert und geo6lt: Filter< 50 pm
Nicht gefilterte Druckluft fuhrt zum Ausfall der Vibratoren.

Der maximale Betriebsdruck darf nicht Giberschritten werden.

Die Umgebungstemperaturen dirfen nicht unter- oder tberschritten werden.
Fur hohere Temperaturen sind geeignete Lamellen lieferbar.

Die maximalen Drehzahlen diirfen nicht Gberschritten werden.

GmbH mdglich.

*) Hohere Temperaturen und Drehzahlen sind nach erfolgter Beratung durch die Anwendungstechniker der Netter

5 Transport und Lagerung

Kontrollieren Sie die Verpackung auf eventuelle Transportschaden.

Bei Schaden an der Verpackung priifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit
L1

und eventuelle Schaden. Informieren Sie bei Schaden den Spediteur. Ver-
gleichen Sie den Lieferumfang mit dem Lieferschein.

Die Vibratoren sind montagefertig ver-
packt. Die Typenangabe befindet sich
auf dem Vibrator. Die Gerate werden
einschliel3lich Tulle geliefert, sofern die
Talle nicht bereits Bestandteil der Ach-
se ist. Werden die Gerate mit 1 m
Schlauch, Kupplung und Hahn bestellt,
so wird dieses Standardzubehor fertig
montiert geliefert, falls nicht anders
vereinbart.

Besondere Transportbedingungen sind
nicht vorgeschrieben.

Die Lagerung soll in trockener und
sauberer Umgebung erfolgen.

AulBBenvibratoren missen bei Wieder-
einlagerung geo6lt werden (Maschinen-
Ol in Lufteingang geben und den Vibra-
tor kurz betatigen).

Die Lagertemperatur kann —40°C bis Wl
+60°C betragen. N
(Dies Dbetrifft nicht die Betriebs- < =
temperatur, vgl. Kap. 4 ,, SICHERHEIT - RS
Zulassige Betriebsbedingungen*®).




6 Montage

abgestellt ist.

Beachten Sie bei der Montage unbedingt
die Sicherheitshinweise im Kapitel 4 und

die Unfallverhutungsvorschriften!
Stellen Sie sicher, da3 wéahrend der Mon-
tage oder bei sonstigen Arbeiten am Vib-

rator und an den Zuleitungen die Druckluft

Vibrator montieren:

Die Vibratoren der Serie NVG werden
mit der Grundplatte an die zu vibrieren-
de Masse verschraubt. In Abhangigkeit
der GehausegréRe haben die NVG eine
Grundplatte mit 2 Bohrungen (216,5
mm) oder 4 Bohrungen (17,0 mm ).
Diese Grundplatten werden entspre-
chend mit 2 oder 4 Schrauben M16,
Festigkeitsklasse 8.8 befestigt.

Die Vibratoren der Serie NVR oder
NVT kénnen nur mittels einer separa-
ten Halterung (NVH-1 bzw. NVH-4) an
der zu vibrierenden Masse befestigt
werden. Diese Halterungen sind an die
zu vibrierende Konstruktion zu schwei-
Ren.

Fur kritische Einbausituationen ist eine Sicherung mit Schelle und Stahl-
seil vorgeschrieben.

Befestigungsbeispiele fir NVG und NVT:

An Vibrationstischen zum|An Bunkern zum Entleeren, | An Kipptischen usw. zur
Verdichten, Prifen u. a.|an Vibrationsrutschen und|Betonverdichtung  (hier

(hier NVG)

Schurren (hier NVT) NVT)

Die Gehauseform hat auf die Wirkung
nur einen geringen Einfluf3. Bei den mit
Uberwurfmutter in der angeschweif3ten
Halterung NVH-1 bzw. NVH-4 einge-

Anlauf

Die Vibratoren missen so montiert
werden, dal3 die Abluftibcher méglichst
in den Positionen A oder B sind

In den Positionen C oder D erfolgt kein
Anlauf, weil der Rotor auf der Lamelle
liegt, das ist die in ,Aufbau und Wir-
kungsweise”, im unteren Bild gezeigte
Position. Im Bedarfsfall missen die
Deckel gedreht werden. Diese Mal3-
nahme ist unter ,Austausch der Lamel-
le“ Lamellenwechsel” beschrieben.

spannten Geraten NVT ist die Schwin-
gungsubertragung wegen der beson-
ders kraftschlissigen Verbindung be-
sonders gunstig.

A B C D

i) (@) ()

nein nein

(@) (&' 0K

Bester Anlauf
in Pos.A+B

Kein Anlauf
in Pos.C+D




Hinweise zur Befestigung

Die Ausfuhrungen NVG haben eine
Grundplatte, die mit der zu vibrierenden
Konstruktion verschraubt wird.

Die Ausfuhrungen NVR und NVT haben
ein gegossenes Gehduse, das in eine
Halterung NVH-1 bzw. NVH-4 mittels
einer Uberwurfmutter eingespannt wird.
Diese Halterungen aus schweil3barem
Elektrostahlgul3  bzw. Schmiedestahl
werden an die zu vibrierende Konstrukti-
on geschweil3t. Diese Verbindung Vibra-
tor/Konstruktion ist besonders kraft-
schlissig. Vibratoren mit der
Gehauseausfuhrung NVR und NVT kén-
nen schnell umgesetzt werden. Dann ist
fur jede Position eine Halterung erforder-
lich.

!

!

@&

Halterung NVH-1 bzw. NVH-4 fur

NVR bzw. NVT

Verwenden Sie gegen Losen selbstsichernde Schrauben und Muttern,
selbsthemmende Schraubensicherungsscheiben (keine Federringe) oder

benutzen Sie ein flissiges Sicherungsmittel z.B. Loctite 270.

Die Anzugsmomente sind der nach-
folgenden Tabelle zu entnehmen. Ho6-
here Anzugsmomente koénnen zum
Brechen der Schrauben oder zum Aus-
reillen der Gewinde fuhren.

Nicht sachgemale Schraubverbindun-
gen konnen ein Lésen der Gerate durch
Vibration verursachen. Schaden an
Personen und Material kénnen die Fol-

ge sein!

Empfohlene mittlere Anzugsmomente fir Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8
zur Befestigung von NVG-Vibratoren (Schrauben im Lieferzustand, nicht zu-
satzlich gefettet oder gedlt):

Typ Gewinde Anzugsmoment
Alle Typen NVG M 16 215 Nm
Gehéauseschrauben M 8 25 Nm

M 10 51 Nm

Die Schrauben M16 fur NVG (Ausfihrung mit Grundplatte) kénnen mit

LOCTITE o. dgl. gesichert werden.

Die Uberwurfmutter der Halterungen NVH-1 ist mit 150 Nm,
die Uberwurfmutter der Halterungen NVH-4 ist mit 300 Nm anzuziehen
und periodisch zu kontrollieren, siehe Kap. 9 “Stérungsbeseitigung (Lei-

stungsabfall)”.

10




Zuleitung:

Der Luftwiderstand nimmt mit der
Schlauchlange zu. Nachstehende
Empfehlungen beziehen sich auf

Schlauchlangen von max. 5m bis
zum nachstgrofleren Leitungsquer-
schnitt (bis NVG/NVR 61 sind 10 m
moglich). Fur langere Zuleitungen wer-

den groélRere Querschnitte empfohlen.
Werden die Vibratoren einschlie3lich
1m Schlauch, Regulierhahn und
Kupplung geliefert, gilt die Angabe
2 Mm* (bzw. 10 m) bis zur mitgeliefer-
ten Kupplung.

Mindestquerschnitte fur Ventile und Schlauche:

Ventile: AnschluR G Y2, NW 12

Schlauche: Innendurchmesser 16 mm

Prufen Sie, ob verwendete Schlauche, Ventile und Armaturen fir den
verwendeten Druck zugelassen sind. Beim Einsatz bei hoheren Tempe-
raturen kann der zulassige Druck niedriger liegen.

Prufen Sie vor Anstellen des Drucks, ob alle Druckverbindungen sicher
sind (Schlauchklemmen angezogen?).

&
3!%

Ausfall des Vibrators.

befestigen.

Wird als Antriebsmedium Druckluft
verwendet, mufl3 diese sauber (gefiltert)
sein. Ungefilterte Druckluft fihrt zu ho-
her Abnutzung und zum kompletten

Die Druckluftzufiihrung ist sicher zu

mp | [y

L

<50 um

Filter empfohlen

Checkliste fur Montage

6)

1) Gerat montieren. Befestigungsschrauben sichern.

2) Zu erwartende Betriebstemperatur beachten.

3) Filter, Oler, ggf. Regler, Ventil, Zuleitung montieren.
Befestigungsschrauben gesichert? Prifen!

4) Angaben Uber Schlauchlange und Nennweite beachtet?

5) Gerét gegen Herunterfallen gesichert?

11




7 Inbetriebnahme / Betrieb

Die Inbetriebnahme der Vibratoren
kann nach fachgerechter Montage so-
fort erfolgen.

Die Frequenz kann mit dem zur War-
tungseinheit gehérenden Druckregler
eingestellt bzw. geregelt werden.

Schallpegel:

®

Da der Schallpegel der Vibratoren am Arbeitsplatz 85 dB(A) Ubersteigt, ist
die Verwendung von Gehdrschutz sicher zu stellen.

NVG, NVR und NVT Aul3envibratoren haben aufgrund ihrer starken Lei-
stung einen Schallpegel Gber 85 dB(A), insbesondere wenn sie an Ble-
chen, Schalungen usw. montiert sind.

Eine Schalldammung des Gerats ist nur sinnvoll, wenn Bleche und Scha-
lungen ebenfalls gedammt werden.

Druckreduzierung reduziert den Schallpegel, aber auch die Leistung.

Standardinstallation
Spezielle Plane auf Anfrage

Wenn sich ein 2/2-Wege Kugelhahn in
der Zuleitung befindet, kann mit die-
sem die Frequenz und damit die
Fliehkraft geregelt werden. Eine ge-
nauere Regelung (unabhangig vom
Vordruck) ist mit einem Druckregler
moglich.

Ventil, Filter und Oler (ggf. Regler) kon-
nen auch fir mehrere Gerate verwen-
det werden. Die GroRRe dieser Armatu-
ren ist dann entsprechend auszulegen.

Anlauf

Die Vibratoren muissen so installiert
werden, daf3 die Abluftibcher méglichst
in den Positionen A oder B sind.

In den Positionen C oder D erfolgt kein
Anlauf, weil der Rotor auf der Lamelle
liegt, das ist die in ,Aufbau und Wir-
kungsweise®, im unteren Bild gezeigte
Position. Im Bedarfsfall muf3 das Ge-
hause gedreht werden. Ist dies nicht
maoglich (z.B. bei NVT-Gehausen in
Verbindung mit der Halterung NVH)
konnen die Deckel gedreht werden.
Diese Malinahme ist unter ,Austausch
der Lamelle® Lamellenwechsel* be-
schrieben.

12

Kupplung
mit Dichtung
und Sieb

ﬁ/ﬁhq—

Schlauch

Kugelhahn

Filter, Regler, Oler
OH

3/2-Wegeventil

) (@)% 0

nein nein

(8 (@0 0

Bester Anlauf Kein Anlauf
in Pos.A+B in Pos.C+D

o




Die Verwendung geotlter Druckluft er-
hoéht deutlich die Lebensdauer. Steht
gedlte Druckluft nicht zur Verfugung,
mul3 periodisch (z.B. alle 1-2 Betriebs-
stunden) 1 cm® Ol in die Zuleitung ge-
geben werden. Langere Intervalle sind
moglich, kdnnen aber schnelleren Ver-
schleil? verursachen.

Empfohlene Olqualitat: SAE 10

Olqualitat SAE 10
2-3 Tropfen/min

ACHTUNG:

Tropfenzahl einstellen, wéhrend das Gerat lauft.

Erst nach Einstellung und einwandfreier Funktion des Nebeldlers ist
das Gerét betriebsbereit.

Checkliste fur Inbetriebnahme:

8 Wartung / Instandhaltung

1) Vor Anstellen der Druckluft Schlauchverbindungen prifen.
2) Die Verwendung von Gehorschutz ist sicher zu stellen.

3) Gewunschte Frequenz am Druckregler einstellen.

4) Falls vorhanden Nebel6ler einstellen.

Nach 1 Stunde Betriebszeit sind die Befestigungsschrauben fur den
Vibrator nachzuziehen bzw. zu Uberprtfen.

Beachten Sie bei der Wartung des Gerates die Sicherheitshinweise
in Kapitel 4.

Nachziehen:

Schraubverbindungen sind nach 1 h Betriebszeit (nach erstmaliger Inbet-
riebnahme) und danach regelmaRig (i.d.R. monatlich) zu tberprifen und
gegebenenfalls nachzuziehen. Dabei ist das vorgeschriebene Drehmo-
ment zu beachten (siehe Kapitel 6).

Vor jeder Inspektions- oder Wartungsarbeit
Druckluft abstellen und gegen unbeabsich-
tigtes Anstellen sichern!

Nebeldler:

Bei Geraten mit vorgeschaltetem Ne-
beldler sicherstellen, dald dieser auch
vorschriftsmaRig arbeitet (nimmt Inhalt
ab? Tropfenzahl/min?). Ol nachfiillen.

Reinigung

Alle Vibratoren kdnnen &auferlich mit
Druckwasser gereinigt werden, wenn
die Abluftéffnungen verschlossen wer-

13

den. Druckwasser darf nicht in den In-
nenraum dringen.

Verschmutzung:
Weitere Hinweise finden Sie im Kap. 9
»otorungsbeseitigung”.

Die Wartungsintervalle hangen im we-
sentlichen von der Reinheit ihres An-
triebsmediums ab.



9 Stérungsbeseitigung

Stdrung mogliche Ursache Abhilfe
Kein Anlauf Luftversorgung Prifen, ob Druck am Gerat! Genug
Druck vorhanden? Ventil prufen.

Falsche Position der Aus- Vibrator oder Deckel drehen, siehe
pufflécher, siehe ,Monta- unten ,Austausch der Lamelle®.
ge“
Lamelle klemmt, fehlt, Lamelle Uberprifen, siehe unten ,Aus-
oder ist falsch eingesetzt. tausch der Lamelle*®.

Zu geringe Leitungsquerschnitte Mindestquerschnitte und Langen be-

Leistung achten, siehe Angaben unter ,Monta-

Verschleil

Gerat ,hangt* in Reso-
nanz. Keine Drehzahler-
hohung trotz Druckerho-
hung.

ge“. Luftdruck prifen. Zuleitungen pru-
fen.

Insbesondere Lamelle prufen, auch

Deckel und Innenrotor.

Bessere Versteifung. Sonst Gerat mit
kleinerem  Arbeitsmoment  wahlen
(kleinerer Auf3enrotor).

Leistungsabfall

Schrauben lose (typisch:
plétzliche Drehzahlredu-
zierung)

Gerat verdreckt

Schrauben nachziehen, insbesondere
auch Muttern bei Halterungen NVH.

Ca. 1 cm® Petroleum in die Zuleitung
geben und kurz anstellen.

Larm

Frequenzbereich,
pern

Klap-

Klapperstellen vermeiden. Frequenz
auf niedrigeren Gerauschpegel einstel-
len.




Austausch der Lamelle

Die Lamelle ist ein Verschleil3teil. Ihre
Standzeit erhoht sich bei sauberer und
geolter Druckluft. Beim Nachlassen der
Leistung liegt - wenn die obigen Pri-

Losen Sie die Gehauseschrauben 10
und dricken Sie die Achse 6 von der
Vorderflanschseite 2 heraus. Dies kann
entweder hydraulisch geschehen
(Gehéuserand dazu hoher legen) oder
durch Einspannen des Gehéauses mit
dem Ansatz A in einen Schraubstock
und Schlagen mit Faustel und Kupfer-
dorn auf die Achse 6. Die Achse fallt
dann zusammen mit dem Hinterflansch
3 und der Tille 9 aus dem Gehause,
wobei diese Teile zusammen bleiben.
Der Rotor bzw. die Rotore 4, 5 fallen
ebenfalls heraus.

Inspizieren Sie jetzt die Lamelle auf
Verschlei3 und ersetzen Sie diese ggf.
Die Lamelle muf3 leicht beweglich sein,

fungen keine andere Ursache zeigen -
normalerweise ein Verschleil3 der La-
melle vor. Das Auswechseln der La-
melle wird nachfolgend beschrieben:

Gehéause
Vorderflansch
Hinterflansch
Aul3enrotor
Innenrotor
Achse
Gleitlamelle
Palfeder
Anschluf3tille
10 Gehauseschraube
11 Stopmutter
12 Federring
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sonst mul3 sie so eingeschliffen werden,
dal} sie gerade palit. Die offenen Kandle
der Lamelle missen von den Auspufflo-
chern weg zeigen (B).

Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge, wobei der Deckel eingeprel3t
wird bzw. mit einem Kupferhammer ein-
geschlagen wird. Hierbei ist die richtige
Position der Flansche zueinander (Keile
8!) zu beachten. Falls erforderlich (An-
laufposition), kénnen so auch die Flan-
sche gedreht werden, wozu dann auch
der Vorderflansch 2 zu Idsen ist. Nach
kurzem Probelauf sollten die
Gehauseschrauben 10 noch einmal
nachgezogen werden.

Anzugsmoment fir Gehauseschrauben:

M8 = 25Nm M10 = 51 Nm

10 Ersatzteile

Bei der Bestellung von Ersatzteilen bitte folgende Angaben machen:

1. Typ des Gerates

2. Beschreibung des Ersatzteiles

3. gewinschte Menge




11 Anhang

11.1 Zubehor
Folgendes Zubehor (auf Anfrage) ist fir die Vibratoren lieferbar:

Beschreibung Bemerkung

Schlauchmaterial ~ und |fur Luftzufihrung bzw. -ableitung (Sonderausf.), in ver-
Verschraubungen schiedenen Qualitaten und Abmessungen

3/2- oder 2/2-Wege |fur elektrische, pneumatische und manuelle Betatigung
Ventile

Drosselventile zur Frequenzregelung, manuell einstellbar oder pneu-
matisch regelbar (fur Fernsteuerung). Siehe auch War-
tungseinheiten (Druckregler).

Wartungseinheiten Filter, Druckregler, Nebeldler bzw. komplette Einheiten.
Arbeitszeit- elektrisch oder pneumatisch, fir Intervallbetrieb
Pausensteuerungen

Halterungen zum schnellen Versetzen von Vibratoren an Schalun-

gen, Behaltern usw.

Sonderausfuhrungen: Mit Abluftabfihrung z.B. fiir den Einsatz in aggressiver
Atmosphéare, Rotoren fir andere Arbeitsmomente.

11.2 Entsorgung

Die Teile sind je nach Material fachgerecht zu entsorgen.
Materialspezifikationen

Alle Teile der Vibratoren kbnnen der Wiederverwertung zugefihrt werden

Gehause: Stahl oder Stahlguf3
Rotoren, Achsen, Deckel: Stahl, gehartet
Halterungen NVH: schweilRbarer Stahlgul? oder Stahl

Alle Gerate kénnen Uber die Netter GmbH entsorgt werden.
Die gultigen Entsorgungspreise erhalten Sie auf Anfrage.

11.3 Anlagen
Anlage(n): Weitere Informationen auf Anfrage lie-
Ei KI5 "\ ferbar: Prospekt Nr. 14 (Vibratoren),_ Pro-
inbauerklarung I“"-' spekt Halterungen, Steuerplane, Skizzen
fur die Anbringung u.a.m.
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